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南京水平仪价位
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常用的框式水平仪，主要由框架1和弧形玻璃管主水准器。调整水准组成。利用水平仪上水准
泡的移动来测量被测部位角度的变化。框架的测量面有平面和V形槽，V形槽便于在圆柱面上测量。
弧形玻璃管的表面上有刻线，内装(或酒精)  ,并留有一个水准泡，水准泡总是停留在玻璃管内的
比较高处。若水平仪倾斜一个角度，气泡就向左或向右移动，根据移动的距离(格数)  ,直接或通
过计算即可知道被测工件的直线度，平面度或垂直度误差。水平仪的读数方法有直接读数法和平
均读数法两种。直接读数法以气泡两端的长刻线作为零线，气泡相对零线移动格数作为读数，这
种读数方法为常用，水平仪厂家哪家好，欢迎致电伊比兰伽(上海）传动科技有限公司。南京水平
仪价位

对于一定的倾斜角，而欲使气泡的移动量大(即所谓灵敏度良好)，需增大圆弧半径(R)即可。
若水平仪每刻度距离为2mm和灵敏度为0.01mm/m时，相当1m的两端点相差2秒。即是气泡管半
径为206.185公尺，装置在框架内，不同灵敏度即有不同半径，而与框架长短并无直接关系。使用
水平仪应先行检查，先将水平仪放在平板上，读取气泡的刻度大小，然后将水平仪反转置于同一
位置，再读取其刻度大小，若读数相同，即表示水平仪底座与气泡管相互间的关系是正确的。否
则，需用微调螺丝调整直到读数完全相同，才可作测量工作。如果想检查水平仪精度，可用正弦
杆和量块组成的已知角度大小。同时，欲测量较大倾斜角也可配合正弦杆与水平仪共同使用。南
京水平仪价位不同型号的水平仪价格相差多少？

零位检验气泡对中间位置的偏移，不应超过分度值的1／4。对于水平仪下工作面零位的检验
可在零级平板上进行，也可以在水平仪检定仪上进行；对于水平仪的下V形工作面的零位检验，
应在专门工具上进行；对于框式水平仪的上平面工作面，上V形工作面，侧平面工作面和侧V形工
作面的零位，也应在专门工具上进行。水平仪的零位稳定性，要求在检定下工作面零位合格后，
相隔4h，再次对零位进行一次检定，它的变化仍不得超过零位偏差的允许范围。

条式水平仪是利用液面水平的原理，以水准泡直接显示角位移，测量相对于水平和铅垂位置
微小倾斜角度的一种通用角度计量器具；也可用于测量各种机床导轨的直线度、平面度及平行度，
校正设备安装的水平和铅直位置等。检测水平仪可采用0级刀口形直尺，2级量块进进，在校准条
式水平仪的时候，室内温度应为20±2℃，每小时温度变化不大于1℃，平衡温度的时间不少于3小
时。条式水平仪的工作面不允许呈凸形，工作面的平面度为0.003mm，分度值为0.02mm/m，在把
条式水平仪工作面横向倾斜5°时，偏斜误差不大于1/4分度如何正确的使用水平仪？

光学合像水平仪光学合像水平仪，用于精密机械中，测量工件的平面度、直线度和找正安装
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设备的正确位置。合像水平仪的结构和工作原理：合像水平仪主要由测微螺杆、杠杆系统、水准
器、光学合像棱镜和具有V型工作平面的底座等组成，  水准器安装在杠杆架的底板上，它的水
平位置用微分盘旋钮通过测微螺杆与杠杆系统进行调整。水准器内的气泡圆弧，分别用三个不同
方向位置的棱镜反射至观察窗，分成两个半像，利用光学原理把气泡像复合放大(放大5倍)，提高
读数精度，并通过杠杆机构提高读数的灵敏度和增大测量范围。当水平仪处于水平位置时，气
泡A与B重合，见图7c。当水平仪倾斜时，气泡A与B不重合，怎样正确使用水平仪，欢迎致电伊比
兰伽(上海）传动科技有限公司。南京水平仪价位

水平仪有用吗？欢迎致电伊比兰伽(上海）传动科技有限公司。南京水平仪价位

再如，用200mm长，分度值为0.05mm／m的水平仪，测量400mm长的平面的水平度。先把
水平仪放在平面的左侧，此时若气泡向右移动二格，再把水平仪放在平面的右侧，此时若气泡向
左移动三格，则说明这个平面是中间高两侧低的凸平面。中间高出多少毫米呢？从左侧看中间比
左端高二格，即在被测量长度为1m时，中间高2×0.05=0.10mm，现实际测量长度为200mm，
是1m的  ，所以，实际上中间比左端高0.10×  = 0.02mm。从右侧看：中间比右端高三格，即
在被测量长度为1m时，中间高3×0.05=0.15mm，现实际测量长度为200mm，是1m的  ，所以，
实际上中间比右端高0.15×  =0.03mm。由此可知，中间比左端高0.02mm，中间比右端高0.03mm，
则中间比两端高出的数值为(0.02+0.03)÷2=0.025mm。南京水平仪价位


